基于分子渗透理论的静设备表面漆膜去除剂

为满足石化装置及罐区在线检验的防爆需要，专门开发了表面漆膜去除剂（简称“脱漆剂”）。该脱漆剂与目前市售的碱性和酸性脱漆剂不同，不需另行加热，不易挥发且不伤害金属基体表面，是通过破坏漆膜与金属基体粘合力的方式实现漆膜去除的一种有机型脱漆剂。该产品适用于容器、管道、气瓶及各种钢构件表面防腐涂料的剥离，具有无污染、低毒性、脱漆速度快、对基体无损害、成本低廉等优点。剥离后的工件无需水洗等工序即可进行重新涂喷油漆工艺。
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a）脱漆前                           b）脱漆后

图1 管道焊缝漆膜去除试验
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a）未脱漆前
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b）漆膜起皮
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c）脱漆后表面

图2  液化气钢瓶表面热固性/自固型漆膜脱漆试验
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使用方法及注意事项：

1、脱漆前应将构件表面搽拭干净；

2、脱漆剂使用前应摇匀；

3、100μm以下厚度的较薄漆膜，涂上脱漆剂1～2分钟后，即可用刮刀或钢丝球将漆层去除；

4、较厚漆膜应按“涂脱漆剂——隔1～2分钟——刮刀去除”这一步骤，多次进行脱除直到看见基材；

5、若脱漆场所（如较高处，空旷处等）风力较大，应在涂敷脱漆剂后立即用塑料薄膜盖住，以保证脱漆效果；

6、漆底腻子一般无法脱掉，但涂敷脱漆剂后，会使其变软，此时用刮刀去除即可；

7、使用时应采取可靠的劳动防护措施，切勿接触皮肤，如沾染立即用清水冲洗。

a) 未脱漆把手           b) 把手脱漆过程中       c) 脱漆把手表面


图3  把手浸泡脱漆试验








